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ACIKLAMALAR

KOD 543M00134
ALAN Mobilya ve i¢ Mekan Tasarimi
DAL/MESLEK Ahsap Dograma Teknolojisi
MODULUN ADI Ahsap Cat1 - Teras
Ahsap cati, teras ve sundurmayi tanitan, yapim tekniklerini
MODULUN TANIMI ve montajimt  kapsayan, izolasyon ve dekorasyon
malzemelerini tanitildig1 6grenme materyalidir.
SURE 40/32, (+40/32)
ON KOSUL
YETERLIK Ahsap cat1 ve teras yapmak
Genel Amag
Gerekli ortam sagladiginda diizgiin, 6lgtisiinde, kurallara
uygun olarak lambri teras, ahsap teras, sundurma (pergule) ve
cat1 teras montaj1 yapabileceksiniz.
Amaglar
MODULUN AMACI 1. Temel islem makinelerini kullanarak ahsap malzemeyle
teknigine uygun ahsap cati yapabileceksiniz.
2. Temel makineleri kullanarak teknigine uygun sundurma
(pergule) yapabileceksiniz.
3. Ahsap malzemeyle teknigine uygun ahsap cati - teras
montaj1 yapabileceksiniz.
Donamim: Serit testere makinesi, planya makinesi, daire
EGITIM OGRETIM testere makinesi, yatay freze makinesi, yatay delik makinesi,
ORTAMLARI VE vurma ve baglama aletleri, matkaplar, is tezgdhi, i pargasi,
DONANIMLARI Olcii, kontrol ve markalama aletleri
Ortam: Mobilya makine atolyesi
Modiil i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
.. verilen 6lgme araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen modiil sonunda 6lgme arac1 (goktan segmeli test,
DEGERLENDIRME

dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)
kullanarak modiil uygulamalar1 ile kazandiginiz bilgi ve
becerileri 6lgerek sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci;

Mobilya ve i¢c mekan tasarim alani; mekanlarin kullanighigini, estetik degerleriyle de
yasadigimiz ve calistigimiz yerlerin sicak, sevimli ve renkli bir ortam haline gelmesini
saglar. Bu alan, sanati1 ve teknigi birlestirerek iiriinii ortaya ¢ikarir. Alanda ahsap ve ahsap
iriinleriyle birlikte boya, renk, cam, plastik, ¢elik ve metal gibi gere¢ler de kullanilmaktadir.

Tiirkiye’de bu sektor hizla gelismekte ve biiyiimektedir. Ulkemizde kiigiik ve orta
Olcekli isletmeler giderek sirketlesmekte ve bu alanda oldukca fazla elemana ihtiyag
duyulmaktadir.

Giliniimiizde herhangi bir meslegi 6grenmek, mutlaka uygulamali bilimsel egitimden
geemeyi zorunlu hale getirmektedir. Artik higbir meslek ilk 6grenildigi sekilde kalmamakta,
stirekli alaninda yenilenmeyi gerektirmektedir.

Bu modiilii tamamladigimizda; ahsap cati ve teras yapmayi, sundurma yapmay1
ogrenecek ve konu hakkinda genis bilgi ve tecriibeye sahip olacaksiniz.

Isletmeler, fiirettikleri iiriiniin iiretim asamalarinda gereken titizligi gdstermek
zorundadir. Bunun i¢in ahsap cat1 yapma teras yapma ve sundurma yapma islemlerinin temiz
ve kurallara uygun olarak yapmalar1 gerekmektedir.

Burada 6nemli olan gelisen ahsap cati1 ve sundurma tiretim teknolojilerini siirekli takip
edip alaninizda uygulamaniz ve geligen yeniliklere ayak uydurabilmenizdir.

Konuyla ilgili degisik yapim ornekleri goéreceksiniz. Bu oOrnekleri biraz daha
cogaltmaniz miimkiindiir.

Modiilii tamamladiginizda iilkemizin ve sanayimizin nitelikli insan giicii ihtiyacini bir
birey olarak karsilamaniz yaninda; iilkenize, ¢evrenize, ailenize ve kendinize faydali olma
mutlulugunu ve sevincini yagayacaksiniz.



OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Uygun temel islem makinelerini kullanarak teknigine uygun ahsap cati ve teras
yapimini 6greneceksiniz.

( ARASTIRMA )

> Bu alanda faaliyet gdsteren isletmeleri ziyaret ederek iiretim bandi ve galigma
sistemlerini not alarak bunlari arkadaglarmizla tartisip bilgi ve tecriibenizi
artiriniz.

1. AHSAP CATI YAPMAK

1.1. Tamtilmasi ve cesitleri

Cat1, bir binay1 iistten Orten bir yapi elemamidir. Bir binanmin catisi; diiz, egik,
katlanmis veya egri ylizeyli olabilir. Catinin yapilmasindaki temel sebep, binay1r doganin
etkilerinden korumaktir. Catida; nem, su, 1s1 ve giiriiltiiye kars1 yalitim ve korunma 6nlemleri
almmalidir.

Resim 1.1: Ahsap cati

Dogal bir yap1 malzemesi olan ahgap, ormanlarin ve agacin bol oldugu yorelerde ¢ok
eski zamanlardan beri bina yapiminda kullanilmustir.

Kolay birlestirilebilmesi nedeniyle cati yapiminda ahsap en ¢ok tercih edilen
malzemedir. Bu 6zelligi haricinde ahsap c¢ivi, vida, metal lama ve metal kenetler yardimryla
birlestirilebilir. Ahsabin tasima giicii yiiksek, yerinde kesilip oOlgiisiine getirilebilmesi
ozelligiyle de tercih sebebidir.

1.1.1. Catilarin Baslica Amaglari
»  Statik

Cat1 yiik tasiyan bir yap1 elemanidir. Cat1 kendi agirligi haricinde;
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Cat1 ortiistintin agirligh (kiremit, tenekecilik malzemeleri vb.)

Riizgar ve kar yiikleri

Catiya montaj, bakim onarim gibi nedenlerle ¢ikacak is¢ilerin agirligi
Uzerinde yasanacak teras gatilarda insan yiikii ve diger istif yiikleri

Su deposu, giines enerjisi Kolektorleri ve aksami, reklam panolari,
antenler gibi alet ve aygitlarin yiikleri

Resim 1.2: Ahsap cati konstriiksiyonu

Bunlar arasinda riizgér ve kar ytikleri dnemlidir. Kar yiikii soguk bdlgelerden ve deniz
seviyesinden yiiksege c¢ikildik¢a artmaktadir. Riizgar yiikii de ¢at1 egimine bagli olarak
degismekte ayrica bina {izerinde asimetrik bir etki yaratmaktadir. Boylece binanin riizgar
yoniindeki cephe ve cati elemanlarinda basing, diger yonde ise emme etkisi olusmaktadir.

> Hava etkilerine ( kar, yagmur) dayanim

Catilarin iizerine gelen sular belli noktalardan disariya atilmalidir. Bu nedenle cati
yiizeyleri genellikle egimli olur. Cat1 suyu atilirken egik yiizeylerden gelen sular dnce bir
olukta toparlanip buradan borularla asagiya kanalizasyona kadar iletilir.

> Is1 yalitimm

Genel bir kural olarak c¢atilarda 1s1 yalitim onlemleri gerekmektedir. Ist yalitimi igin
genis bir malzeme segenegi bulunmaktadir. Bunlar; dogal, yapay, organik veya inorganik
malzemeler olabilir.

Resim 1.3: Is1 yalitm malzemeleri
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> Ses yalitimi

Catilarda hava sesi ve darbe sesi kaynakli giiriiltiiler s6z konusu olabilir. Uzerinde
yiiriinen diiz ¢atilarda darbe sesi ve hava sesi etkili olurken, {izerinde yiirlinmeyen catilarda
daha ¢ok hava i¢inde yayilan giiriiltiiye kars1 dnlemler alinir.

1.1.2. Cat1 Cesitleri

> Sundurma ¢ati

Tek yiizeyli ¢at1 da denilen sundurma g¢atinin yapimi, kolay ve maliyeti azdir. Garaj,
komiirliik, bah¢ivan odast gibi acikligi az olan yerlerde uygulanir.

Sundurma Cati

Resim 1.4: Sundurma ¢at1
> Besik cati

Diger ad1 “¢ift yiizeyli ¢at1” olan besik ¢at1 sekilde gortldigi gibi iki yonlii, her iki
yiizii bir mahyayla birbirine baglanan, 6n ve arka duvarlari kalkan duvar adi verilen

duvarlarla kapatilan c¢at1 tlirlidiir. Planda dikdortgen seklinde

olan yapilar da
kullanilabilmektedir.




08/16/2010

Resim 1.5: Besik ¢ati
> Basit kirma ¢ati

Diger ad1 “¢ok ylizeyli cat1” olan kirma ¢atilar en ¢ok kullanilan, en yaygin cati
tiriidiir. Yiizey egimleri dort yone de esit, tiim sagaklar1 yatay ve ayni diizlem iizerinde olan
yiizeylerinin birbirine diiz, egik, diisiik ve dere mahyalariyla baglandig1 cat1 tiiriidiir. Egik
dere ve diigiikk mahyalarin planda goriiniimleri, baglandigi sagak ve mahyalara gore 45° ya da
aciortay1 durumundadir. Asagidaki sekillerde kirma ¢atinin “basit” ve “birlesik” tiplerine ait
ornekler goriilmektedir.

AR

|. Kiremit
2. Asik ve Mertek Sistemi

Resim 1.6: Basit kirma ¢ati

> Birlesik kirma cati



Resim 1.7: Birlesik kirma ¢ati

> Mansard ¢at

Besik ya da kirma g¢atinin iki ayri egimde uygulanmasidir. Konutlarda, ciftliklerin
saman ve malzeme depolarinda, catida kullanim i¢in yer agilmasi durumlarinda
kullanilmaktadir.
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Sekil 1.1: Mansard ¢ati

Simirlayan Elemanlar

1.1.3. Catiy1

Sacak

>

Catinin en alt simirin1 belirleyen ve cati ilizerindeki sular1 kanalizasyona gotiiren

sistemdir.

Mahya

>

Catinin en st smirmi ve iki sagaktan yiikselen gat1 yiizeylerinin birbirini kestigi

dogrudur.



»  Egik mahya

Egimleri ayn1 yonlere dogru diisen iki ¢at1 yilizeyinin bir dis a¢1 olusturacak bigcimde
kesismesi sonucu ortaya ¢ikan dogrudur.

> Dere

Egimleri aynm1 yone dogru diisen iki ¢at1 yiizeyinin bir i¢ ac1 olusturacak bicimde
kesismesi sonucu ortaya ¢ikan pargadir.

>  Kalkan
Egimli ¢at1 ylizeylerinin kalkan duvari ile kesismesinden olusan dogrudur.
> Tepe noktasi

Ug veya daha fazla ¢at1 yiizeyinin mahya dogrusu iizerinde bulustuklar noktalardir.

> Birakma Kirisleri

Asma catilarda, makaslarin agilmaya karsi olan gerilmelerini karsilar. Betonarme bir
déseme tlizerinde oturmayip duvar, kiris vb. iki mesnet iizerine oturan oturtma gatilardaki
kirislere de ayni isim verilir. Tek ya da gift par¢a halinde yapilabilir. Kesitleri 8x14, 8x16,
10x16, 14x20 cm gibi olur.

> Yastik Kirisleri

Birakma kirisleri kanaliyla makaslardan aldigi c¢at1 yiikiindi, iizerine oturdugu duvar,
kiris ya da dosemeye aktarir. Kesitleri, 5x10, 8x16, 10x16, 14x20 cm olup genis yiizeyleri
tizerine oturtulur. Yastik kirisleri yuvara, kirise veya dosemeye, blonlarla veya baglanti
demirleriyle baglanir.

> Mertekler

Mertekler, asiklar tizerine oturur ve Ortii alti kaplamasinin yiikiinii tasir. Merteklerin
kesitleri 5x8, 5x10, 6x10, 6x12 cm olur. Mertekler ¢atiya 40-60 cm araliklarla yerlestirilir.

Resim 1.8: Birlesik kirma cati
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> Asiklar

Merteklerin yiikiinii tasiyan kiriglere asik adi verilir. Sagak iizerine oturan kirise
damlalik asig1, sagakla mahya arasinda olan kirise orta asik, mahyada bulunan kirise de
mahya asig1 denir.

Asiklar yiiklerini, bulundugu yere gore askilara verir. Asiklar yiiklerini duvara, kirise,
dosemeye ya da dikmeye verir. Agiklarin kesitleri 10x14, 12x16, 14x18 cm gibi olup
genellikle 200-250 cm gibi araliklarla yerlestirilir.

ahya asiin
Mertek
Orta Asik
- EKugak
. Damlahk Asij
| /—D]k_l'l‘lE _—Gﬁgi.'ls
s = =

_é_ \ Yastk Z

Sekil 1.2: Oturtma ¢atiy1 olusturan elemanlari
> Dikmeler

Dikmeler agiklardan aldiklar1 yiikii, duvar kiris ya da dosemeye aktarir. Dikmelerin
kesit 6lgiileri 8x8, 10x10, 12x12 cm gibi kare bi¢ciminde yapilir.

> Gogiislemeler

Gogiislemeler, dikmelerden agiklarin altina vurulan ve genellikle 45° egimli
desteklerdir. Dikmelerin arasindaki agikligin kapatilmasi ve asigin boyu yoniindeki yatay
hareketleri 6nleme gorevleri yaparlar. Kesitleri, dikme kesitlerine uygun olarak 8x8, 8x10,
5x10, 6x12 cm gibi olur.

> Payandalar

Payandalar, asma gatilarda dikmelerden aldig: yiikleri, birakma kirislerindeki diigiim
noktalarina ileten egimli gubuklardir. Payandalarin kesitleri 8x14, 10x18 cm olur.

> Yanlamalar

Yanlamalar, asma catilarda agiklarin dikmelerinden gelen yiikleri, duvarlara ileten
gubuklardir. Yanlama kesitleri payanda kesit olgiilerindeki gibi olur.

> Kusaklar

Kusaklar, bir ¢at1 makasi iizerinde bulunan dikme, asik, yanlama ve mertekleri her iki
yiizeyden birbirine baglayan ¢ubuklardir.



Baglandiklar1 pargalara kertme yontemiyle gegerek birlesim noktalarimi birlestirir.
Kusaklarin kesitleri 5x10, 5x20 cm olgiilerinde yapilir.

»  Riizgar Kirisleri

Cat1 makaslarinin riizgar etkisiyle devrilmelerini 6nlemek igin ¢atinin her iki bagindaki
ilk iki ve son iki makasin arasina ¢aprazlama g¢akilan kiriglerdir. Sadece merteklerle
olusturulan kiigiik catilarda mertek altlarina cakilan baglanti kirisleri de ayni gorevi yapar.

> Yardimci pargalar

Cat1 elemanlarinin birbirleriyle baglantilarin1 saglamak amaciyla kullanilan bag, aski
demirleri, blonlar (civata) ve ozellikle sagak kisminda c¢ati egimini azaltmak amacgh ¢elik
denilen pargalardir.

> Ortii alt kaplamasi
Uzerine cat: drtiisiiniin désendigi yiizeydir. Iki sekilde yapalir.

o Ortii kaplamasi, merteklerin iizerine ve ortii gereglerinin boyutlarina
uygun araliklarla ¢akilan 2,5x5, 3x5 c¢m Olgiilerinde ¢italardan olusur.

o Citalar Ozellikle kiremit kaplamada, kiremidin altindaki tirnaklar ve
iizerindeki tel baglama deliklerinin araliklarina uygun araliklarla désenir.
Kiremitler bu ¢italara yamusak telle baglanir.

. Yiizey, merteklerin tizerine ¢akilan 2-2,5 cm kalinliginda ve 10-20 cm
genisligindeki tahtalarla kaplanir.

o Ortii gerecleri de bu tahtalara ortii gerecinin tiiriine gore tel, ¢ivi, vida
veya civata ile baglanir. Tahta kaplamanin iizerine su ve nem yalitim
gerecinin siirtilmesi veya serilmesi uygundur.

> Cati ortiisii

Riizgar, sicak ve soguk gibi dis etkileri karsilayarak, kar ve yagmur sularmi alta
gecirmeden, diizenli bir sekilde dere ve oluklara akitan gereclerdir. Kiremit, eternit,
aliminyum, bakir ve galvanizli sac ve arduaz, PVC plaka gibi su gegirmeyen Ortii
gereclerinden olusur.
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a- Mahya Asig1.
b- Kusak.

c- Orta Asik.
d- Dikme.

e- Yastik.

I- Gdgiisleme.
g- Mertek.

h- Damlahk Asig1.

Sekil 1.3: Oturtma ¢at1 elemanlar:

1.2. Yapim Teknikleri

Catilarin yapiminda genellikle insaatlik 3. simif ahsap malzemeler kullanilir. Bu
malzemelerin birlestirilmesinde modiil i¢inde anlatilan degisik birlestirme teknikleri vardir.
Ayrica bu birlestirmelerde degisik metal ¢ivi ve vidalarda siklikla kullanilir.

1.2.1. Catimin Kurulusu

Bir catiyr olusturan egimli ylizeylerin planda ve diisey izdisimi de birbirini
kesmemesi igin ortaya ¢ikacak ara kesitlerin saptanmasi suretiyle cati kurulusu
gerceklestirilir.

> Besik ¢atilarda Kurulus

Iki egimden olusan besik catilarda kurulus, sadece iki ¢at1 yiizeyinin ara kesiti olan
mahyanin saptanmasindan ibarettir ve bu ara Kesit, genellikle bina derinliginin ortasindadir.

> Kirma catilarda Kurulus ve bicimlenis

Kirma catilar, plam1 bir veya birka¢ dikdortgenden olusan binalar iizerine kurulan
catilardir. Sadece kare veya dikdortgen yapili kirma gatilarda ¢ati planinin diizenlenmesi i¢in
plan genisliginin ortasindan gegen bir mahya dogrusu gizilir. Koselerdeki 90°lik agilarin agt
ortay1 45°lik dogrular yani ¢atinin egik mahya dogrular ¢izilerek bunlarin mahya dogrusu ile
kesistigi noktalar catinin tepe noktasidir. Bdylece ¢atinin plam ¢ikarilmis olur.
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.....................

Sekil 1.4: Dikdortgen sekilli kirma ¢ati plani

Birden fazla kiitlenin bir araya geldigi ve kirma cati ile ortiilecek binalarda plani
dikdortgen veya karelere ayirmak gerekir. Boylece o6nce en biiyiik plana ait en yiiksek mahya
bulunmali ve kiigiikleri tamamlamalidir.

—

Sekil 1.5: Planlanms kirma cati

Kirma catilarin egimi yapilirken diger bir yaklasim da daralan diizlemler yardimiyla
yapilan ¢oziimdiir. Cat1 kenarina paralel esit araliklarla gizilen ¢izgilerin kosesi birlestirilerek
dere, sirt ve mahya cizgileri elde edilir.
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Sekil 1.6: Daralan diizlemler kirma ¢at1 egim ¢oziimii

1.2.2. Oturtma Sistemli Ahsap Catilar
Oturtma catilar, asiklar iizerine gelen cat1 yiiklerini ¢ok sayida dikmeler aracilig ile

alip hemen altinda bulunan tasiyicilara aktaran gatilardir. Oturtma catilarin betonarme
plakalara basmasi en sik rastlanan uygulamadir.

Sekil 1.7: Tek dikmeli oturtma cat

Catiy1 ahsap, celik, betonarme kiris gibi egilmeye dayanikli bir yapt malzemesinden
iiretilmis yatay elemanlarla duvar ve kolon gibi diisey elemanlara oturtmak miimkiindiir.

Oturtma catilar dikmelerin sayisina gore tek dikmeli, iki dikmeli veya ii¢ dikmeli
olarak tanimlanir.

13



_KOLON

[2] DUVAR [ Kiris [Z] BETONARME DOSEME

Sekil 1.10: Oturtma ¢atilarin mesnet durumlari

Oturtma catilarin yapimina, tasiyict duvarlarin {izerine veya betonarme ddseme
iizerine yastik kiriglerini dégsemekle baglanir.
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10

DIKME

YASTIK

BETONARME DOSEME
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Sekil 1.11: Yastik, betonarme ve dikme detay:
Birakma kirigleri tizerine, damlalik asiklari, daha sonra dikmeler, dikmeler {izerine
orta asiklar yerlestirilir.
Mahya asi181 lizerine gogiislemeler, kusaklar, riizgar kirisleri, mertekler, Ortii alti
kaplamasi ve son olarak cat1 kaplamasi yerlestirilir.

MAHYA ASIGI (10X14cm)

GOGUSLEME (8X10cm)

DIKME (10X10cm

I
|

"

Sekil 1.12: Mahya asig1, mertek, kusak dikme ve gogiisleme baglant1 detayr
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Sekil 1.15: Merteklerin birbirine baglantisi
1.2.3. Asma Ahsap Catilar

Cat1 yiklerinin ahsap elemanlarla olusturulan bir makas tarafindan kenardaki
tasiyicilara aktarildig: gatilara asma cati denmektedir.

Asma catilar, altinda diisey kolon veya duvar gibi diisey tasiyicilarin istenmedigi
toplant1 salonu, fabrika, hangar gibi yapilarda, dekoratif amagli yapilan pergule ve kameriye
gibi yerlerde kullanilir.

Asma catilar kullanilan aski sayisina gore bir askili, iki askili, i¢ askili dort askili vs.
gibi isimlendirilir.
16



a- Dikme ( Baba).
b- Mahya Asig
¢ Kusak

d- Mertek

e- Damlalik Asig1
f- Gogiisleme.

o- Birakma Krisi.
h- Yanlama.
1-Yastike

Sekil 1.16: Bir askili asma ¢ati ve asma ¢atiyi olusturan elemanlar

Mertek(5x10)

Damlalik asigi(10x14 cm)

Yanlama (8x14)

Birakma Kirigi (10x16cm)

Birakma Kirigi (10x16¢m) Blon (10x16cm)

Sekil 1.17: Yanlama, mertek, birakma Kirisi baglant1 detay:

Asma catilarda tasiyici gubuk elemanlarin baglandigr yerlere diigiim noktas1 denir.
Eksenlerin baglandigi diiglim noktalarinda cubuklar birbirlerine ge¢meyle baglanir ve
baglantilar kanca, blon, lama demiri, 8-10 mm kalinlikta sac levhalar ile baglanir.

Resim 1.9: Yanlama ile dikmenin blon ve lama demiri ile baglant1 detayi
17



Asma c¢at1 projelendirilmesi oturtma catilardaki gibidir. Cati makaslar1 2,00-2,50
metrede bir yerlestirilir. Aralari 40-60 cm’de bir konulan merteklere boliiniir. Aski birakma
kirisine ztvanali gegmeyle baglanir. Askinin birakma kirisini zorlayip esnetmesini dnlemek
i¢in aski ile birakma kirisi arasinda 2-3 cm agik birakilir.

W Dikme ( Askr)

;

—
I I

20 Clm

/—l—/i

U Lama Demiri

Sekil 1.18: U lama demiri ile birakma Kirisi, dikme baglanti detay1

|D

Payanda

Birakma kirisi
Brrakma kirisi

Sekil 1.19: Payanda, birakma Kirisi ve askinin baglant1 detayx
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1.2.4. Catilarm Ortii Gereci ile Kaplanmasi

S e
ORTU GERECE
. (KIREMIT)
" S
AL/ o
ORTT ALTI YALITIM / P l’ P :
MALZEMESI. A |I \Q
L o

ORTO ALTI N : @
KAPLAMASI

>
MERTEK / 7 \

MERTEK /7" > f
DAMLALIK ASIGI §< //
é{ ~7
N

MAHY A KIREMITI

ORTU ALTI
CITASI.

e

Sekil 1.20: Catilarin ortii gereci ile kaplanmasi

Cat1 kaplamasi yapilirken; duvar dipleri, ¢ati kontrol pencereleri, baca dipleri en az 12
numarali ¢inko ile kaplanmalidir. Catilarda oluklarin yapilmasi, duvar ve baca diplerinin
kapanmasina tenekecilik isleri denir. Yatay yiizey iizerinde en az 10 cm bindirmeli olarak
kaplanan ¢inko s1vasiz duvar dibinden dondiiriilerek 25 cm ylikseklige kadar ¢ikartilmalidir.

Resim 1.10: Catinin kiremitle kaplanmasi

1.2.5. Catilarda Yagmur Indirme Sistemleri

Yagmur, su, kar, buz, ¢ig ve diger hava sartlarinin ¢ati, baca, duvar ve tastyici yapi
elemanlarina zarar vermesini, alt yapiya sizmasimi Onlemek amaciyla catilarda yapilan
imalatlara tenekecilik isleri denir.
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Zemine yapidan
uzaklagacak yonde egim
verilmelidir.

Yagmur olugu
Yagmur indirme borusu

Sekil 1.21: Oluklarin egimi

Tenekecilik islerinde cat1 Ortiisiinden siiziilen yagmur ve kar sularinin diisey yagmur
borularina aktarilmasi amaci ile ¢ogunlukla 12 numara, 50x200 ya da 100x200 cm’lik
cinkodan yapilan levhalar, son zamanlarda PVC esashi oluk, boru ve levha elemanlar1
kullanilir.

Suyun oluklara kolay akmasini saglamak igin sagak ortalarindan her iki tarafa dogru
en % 3 egim verilmesi gerekir. Oluklar, asma oluklar ve gizli oluklar olmak iizere iki sekilde
yapilir.

> Asma oluklar

Asma oluklar ¢att kenarmmin gevresini saran 5x30 mm Kkesitli galvanizli ya da
boyanmis lama demirlerinden yapilan, kelepgeler iizerine oturtulan 50 cm araliklarda ahsap
kaplama ya da ¢italar iizerine vidalarla baglanan ¢inko elemanlardir.

1- Mertek

2- Kaplama tahtasi
3-Biitiimlii karton
4-Kelepce
5-Tirnak

6-Cinko oluk

7- Clinko etek

8- Raptive

Sekil 1.22: Oluklarin baglanti detay:

Yagmur oluklar1 catidaki buz ve karin serbestce asagiya kayabilmesi igin egim
¢izgisinin altina yerlestirilmelidir.
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Cat1 egim
cizgisi.

// ,EC?;@ @ P @z

,@ 20mm 25mm
ﬁ) Smm

> Gizli oluklar

15mm

Sekil 1.23: Oluklarin yerlestirilmesi

Dere ve oluklar genellikle; ¢inko, aliiminyum ve plastik esasli malzemelerden
yapilmalidir. Bunlarin yani sira ¢elik, ahsap vs. malzemeler de kullanilir.

Hazne

7 ‘///v/ (/
L
Kelepce ] e /////// f
- f//‘./ 77 7
7/
. i,
¥agmur
Indirme

Borusu

Sekil 1.24: Gizli oluk detay:
»  Yagmur indirme borulari
Derelerden ve oluklardan gelen yagmur sularinin yapidan asagiya ve tretuarlar {izerine

indirilmesi amaci ile belirli araliklarda diisey konumda 10-12 numarali ¢inkodan daireye ya
da nadiren kare veya dikdortgen kesitli olarak yapilan elemanlardir.

Diisey yagmur borularinin bir gatidaki sayisi, bolgenin yagis durumuna gore ve gatinin
her m’sine kars1 1,00 cm” boru alani ile hesab1 belirlenir.

Bir binada diisey borularin birbirine uzakhigi 20.00 m’yi gegmemelidir. Borularm
zemine yakin ve tretuvar ilizerine gelen kisimlar1 ¢arpma ezilme ve bozulmalart dnlemek
iizere pik dokiim borulardan yapilmalidir.
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Kelepce

Pik biliim

Sekil 1.25: Yagmur indirme borusu detayi
>  Dereler
Cat1 yiizeylerinin ¢ukur olusturan kirik noktalarina dere denilir. Bu yerlere en az 14

numara ¢inkodan dere yapilmalidir. Cinko dere, iizerine 1 m genisliginde bir kat karton
serilmeli ve ¢at1 dosemesi lizerine oturtulmalidir.

Kiremit

Yahtun
malzemesi

Sekil 1.26: Catida dere detay:
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> Duvar ve baca dipleri

Cat1 kontrol pencereleri, baca ve duvar dipleri 12 numarali ¢inko ile kaplanmalidir.
Cinkonun ¢at1 ylizeyi lizerine gelen kenar1 yaka ile kenetli birlesim yaparak baski altina
almir. Yakanin diger kenar cat1 yiizeyine ¢ivilenerek tespit edilir. Cinkonun diger kenar1 ise
alttaki kartonla birlikte dondiiriilerek duvar derzine girilir.

Baglant kirisi

Parapet duvar Kaplama tahtas

Sekil 1.27: Baca ve duvar diplerinin ¢inkolama detayi
1.2.6. Ahsap Teras Yapimi
Teras yapiminda kullanilan teknikler genel olarak ahsap ¢at1 yapimindaki tekniklerin

aynisidir. Teras yapimindan catilardaki gibi ¢ift yonlii egim yerine, derecesi daha diisiik ve
tek yone egim verilir.

Resim 1.11: Ahsap teras resmi
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Resim 1.12: Ahsap teras resmi Resim 1.13: Ornek bir cati ve teras

1.3. Perdah

Cat1 yapiminda perdah islemi ¢ok onemli degildir. Ahsap malzemeler makineden
ciktig1 gibi dogrudan kullanilir. Bu nedenle gereksiz zaman harcanmamalidir. Ciinkii ¢ati
malzemeleri Gstii ortiilen ve gorlinmeyen malzemelerdir.

Teras yapiminda kullanilan ahsap malzemeler, ¢ok iyi bir sekilde perdah edilmelidir.
Ahsap malzeme sistrelemeye uygunsa makine izleri yok olacak sekilde sistire yapildiktan
sonra zimpara yapilarak iist yiizey islemlerine hazirlanmalidir.

Eger sistire yapmaya uygun olmayan ¢am tiiri malzeme kullanildiysa o zaman
zimpara yapilarak iist ylizey islemlerine hazirlanmali, list yiizey islemlerinde kullanilan
malzemeleri esit ve hatasiz kabul edecek hale getirilmelidir.
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Bir ¢at1 uygulamasi yapiniz.

islem Basamaklar1 Oneriler

» Asma cat1 makasini 1/5 dlgeginde ¢iziniz.

» Cat1 makasi igin kesim listesini hazirlayarak
i§ pargalar1 kesiniz.

» Resimde birlestirme yerlerini ve
Olciilerini belirtiniz.

» Keseceginiz pargalarin dlgtilerini
¢ikarimiz.

» Kesim listenizdeki dl¢iilerin kaba
Olciiler olmasina dikkat ediniz.

» Markalamay1 resme uygun yapiniz.

> Is pargalarii markalayiniz.
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» Markalanan pargada gerekli kertme islemini

yapiniz.

» Asma ¢at1 makaslarini hazirlayiniz.

» Yastik kirislerini tugla veya ahsap ayaklar
lizerine monte ediniz.

» Makaslar1 200-300 cm ara ile yastiklar
lizerine monte ediniz.

YV Vv ¥V VvV V Vv V

Bu islemi uygun olan makinelerle de
yapabilirsiniz.

Makas sayisini belirlemek i¢in i
resminize bakiniz.

Montaj iglemini civata ve plastik diibel
ile yapabilirsiniz.

Montaj islemine 6zen gosteriniz.
Montaj iglemini civata ve insaat ¢ivisi
ile yapabilirsiniz.

Montaj iglemini civata ve insaat ¢ivisi
ile yapabilirsiniz.

Bu islemin 6l¢ii ve gonyesine dikkat
ediniz.

Merteklerin arasinin 40-60 cm
olmasina dikkat ediniz.
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» Kusaklarin {izerine yanlamalarin bitiminden
itibaren damlalik agiklarini monte ediniz.

» Mahya ve damlalik asiginin iizerine
mertekleri monte ediniz.
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» Mertekleri ¢akarak islemi bitiriniz.
>

KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢cin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olciitleri Evet | Hayir

1. Asma gati resmini ¢izdiniz mi?

Cizdiginiz resme gore parca kesim listesini ¢ikardiniz mi?

3. Size yardimci bir kisi ile makinede, pargalari dlgiisiinde
cikardiniz mi1?

4.  Is parcalarinizi kontrol ettiniz mi?

Dikmeyi kiris iizerine monte ettiniz mi?

Yanlamalar belirtilen sekilde kiris ve dikmeler {izerine monte
ederek cat1 makasini olusturdunuz mu?

7. Ahsap ayaklar veya kiremit tugla iizerine yastik kiriglerini monte
ettiniz mi?

8.  Yastik kirisleri lizerine ¢at1 makaslarin1 2-3 metre ara ile monte
ettiniz mi?

9.  Birrakma kirisi tizerine damlalik asiklarini monte ettiniz mi?

10. Dikmeler iizerine mahya agigini monte ettiniz mi?

11. Mabhya as181 ile dikme arasina gogiislemeleri ¢caktiniz mi?

12. Mertekleri mahya as181 ve damlalik asig1 iizerine monte ettiniz
mi?

13. Mertekleri monte ederken ip kullandiniz mi?

14. Mertekleri 40-60 cm araliklarla monte etmeye dikkat ettiniz mi?
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15. Son kontrollerinizi yaptiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden
geciriniz. Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin
cevaplariniz “Evet” ise “Ol¢gme ve Degerlendirme”ye geciniz.
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Asagidaki sorular1 dikkatlice okuyarak dogru segenegi isaretleyiniz.

1. Asagidakilerden hangisi bir ¢ati ¢esidi degildir?
A) Sundurma gat1
B) Besik cat1
C) Aktarma gat1
D) Kirma ¢ati

2. Asagidakilerden hangisi ¢atinin gorevlerinden degildir?
A) Statik gorevi
B) Is1 yalitimi
C) Ses yalitimi1 gérevi
D) Golge yapmast

3. Catilarda tenekecilik isleri asagidaki hangi igleri kapsamaktadir?
A) Ortii alt1 kaplama islerinin tiimiidiir.
B) Duvar, baca, dipleri ve oluk, yagmur indirme borularinin yapim iglemidir.
C) Merteklerin ve kusaklarin blonlarla baglanmasi
D) Catilarda pargalarin birbirine vida ile tutturulmasi isidir.

4, Oturtma sistem ahsap catilarla asma sistem ahsap cat1 arasindaki fark asagidakilerden
hangisidir?
A) Oturtma ¢atilarda merteklerin dizilisi asma catilardan faklidir.
B) Asma gatilarda dikmeler beton zemin iizerine oturtulur.
C) Cat1 ortii sistemlerinin farkli olmasi
D) Bu catilar tizerine oturtulduklar1 zemin ve tasiyici sistem ¢esidine gore farklilasir.

5. Catilarda mertekler kag cm araliklarla yerlestirilir?
A) 10-20 cm
B) 15-25cm
C) 20-30 cm
D) 40-60 cm

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da
cevap verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek
tekrarlayiniz. Cevaplariizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Uygun temel islem makinelerini kullanarak teknigine uygun ahsap teras yapimini
Ogreneceksiniz.

( ARASTIRMA )

> Bu alandaki isletmelere gidilerek arasgtirma yapiniz ve g¢evrenizdeki bulunan
degisik sekillerdeki sundurma ve perguleleri gdzlemleyerek arkadagslarinizla

tartiginiz.

2. SUNDURMA YAPMAK

2.1. Tamtilmasi

Yagmurdan ve gilinesten korunmak igin kapi istiine veya duvar Oniine yapilan
mekanla baglantili, mekéna estetik bir goriintii kazandiran sagaktir.

Resim 2.1: Ahsap sundurma

Sundurmalar (pergule) ana binanin bir tamamlayicist olarak da yapilabilir. Mekanin
girisinde ve ¢ikisinda rahat bir dinlenme yeri olarak kullanilir.

Sundurma ¢at1 denildiginde yapinin yiiksek bir boliimiine dayanan goriiniis olarak tek
egimli bir ¢at1 anlagilmalidir.

2.1.1. Kullanilan Malzemeler

En basit bir sundurma cati, tic ahsap elemanin dik ii¢ggen bigiminde meydana
getirilmesiyle olusmaktadir. Makast olusturan ii¢ eleman; iist bashk, dikme ve birakma
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kirigidir. Daha biiyiikk agikliklar1 sundurma gat1 yaklasiminda ¢dzmek icin genellikle bir
babali asma catilar s6z konusu olmaktadir.

Kusak
Dikme [J] =
Asik Ij
Mertek
ogiisleme [[|}7+
Damlahk
asil Makas

// Birakma kirisi /
4

Duvar latast

Sekil 2.1: Sundurma ¢at1 elemanlari

Sundurma yapiminda genellikle birinci simif ¢am kereste kullanilmaktadir. Kullanilan
aga¢ malzeme ise emprenye denen bir sisteme tabi tutularak giiriimesi geciktirilir ve daha
dayanikli hale getirilir. Sundurma yapilacak agacin nem oran1 % 15-20 oraninda olmalidir.

> Dikmeler

Sundurma dikmeleri agiklardan aldiklar yiikii, zemine veya balkon demirleri {izerine
aktarir. Dikmelerin kesitleri, 8x8, 10x10, 12x12 cm olgiilerinde ve kare kesitli olacak
bi¢cimde yapilir.

> Gaogiislemeler

Sundurma gogiislemeler dikmelerden asiklarin altina vurulan ve genellikle 45° egimli
desteklerdir. Dikmelerin arasindaki agikligin kapatilmasi ve ayrica ¢atinin boyu yoniindeki
yatay hareketleri 6nleme gorevleri yapar. Gogiislemelerin kesitleri, dikme kesitlerine uygun
olarak 8x8, 8x10, 5x10, 6x12 cm 6l¢iilerinde yapilir.

> Makaslar

Makaslar, sundurma c¢atilarda dikmelerden aldigi yiikleri birakma kirislerindeki
diigiim noktalarina ileten egimli ¢ubuklardir. Makas kesitleri 5x10, 6x12 cm &lgiilerinde
yapilmalidir.

> Yardimei parcalar

Yardime1 pargalar, sundurma c¢at1 elemanlarmin birbirleriyle baglantilarim saglamak
amaciyla kullanilir. Bag, aski demirleri, blonlar ve 6zellikle sagak kisminda cat1 egimini
azaltmak amagli ¢elik denilen pargalardir.
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> Ortii alt kaplamasi
Ortii alt: kaplamas! iizerine cati drtiisiiniin ddsendigi yiizeydir. Iki sekilde yapilir.

Ortii kaplamasi, merteklerin {izerine ve ortii gereglerinin boyutlarina uygun araliklarla
cakilan 2,5x5, 3x5 cm ol¢iilerinde ¢italardan olusur.

Crtalar ozellikle kiremit kaplamada, kiremidin altindaki tirnaklar ve tizerindeki tel
baglama deliklerinin araliklarina uygun araliklarla dosenir. Kiremitler bu ¢italara yumusgak
telle baglanir.

Yiizey, merteklerinin T{izerine c¢akilan 2-2,5 cm kalinliginda ve 10-20 cm
genisligindeki tahtalarla kaplanir. Ortii gerecleri de bu tahtalara ortii gerecinin tiiriine gdre
tel, ¢ivi, vida veya civata ile baglanir. Tahta kaplamanin {izerine su ve nem yalitim gerecinin
stiriilmesi iyi olur.

> Cat1 ortiisii

Riizgar, sicak ve soguk gibi dis etkileri karsilayarak kar ve yagmur sularini alta
gecirmeden diizenli bir sekilde oluklara akitan gereglerdir. Kiremit, eternit, aliiminyum,
bakir ve galvanizli sac ve arduaz, PVC plaka gibi su gegirmeyen ortii gereglerinden olusur.

> Mertekler

Asiklar ve kirigler lizerine oturur ve Ortii alt1 kaplamasinin yiikiinii tasir. Kesitleri 5x8,
5x10, 6x10, 6x12 cm 6l¢iilerinde yapilir ve 40-60 cm araliklarla yerlestirilir.

> Asiklar

Asiklar merteklerin yiikiinii tagiyan kiriglerdir. Sagak iizerine oturana damlalik asigi,
sacakla mahya arasinda olana orta asik denir. Asiklar yiiklerini, bulundugu yere gore; duvar,
kiris, doseme, dikme ya da askilara verir. Kesitleri 8x10, 10x14, 12x16, 14x18 cm olacak
sekilde yapilir ve genellikle 200-250 cm araliklarla yerlestirilir.

> Birakma kirisleri

Birakma kirigleri asma catilarda, makaslarin agilmaya kars1 olan gerilmelerini karsilar.
Betonarme bir doseme iizerinde oturmayip duvar, kiris vb. iki mesnet {izerine oturur.

Oturtma ¢atilardaki kiriglere de birakma kirisleri denir. Birakma kirisleri tek ya da ¢ift
parca halinde yapilir. Birakma kiriglerinin kesitleri 8x14, 8x16, 10x16, 14x20 cm gibi olur.

> Duvar latasi

Duvar latas1 birakma kirisi ile duvar arasina konulan latadir. Duvar latalar1 8x10 cm
10x12 cm olgiilerinde yapilir.
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> Sundurma ¢at1 lambrisi

Sundurma ¢at1 lambrileri ¢ati ortiisti altina dizilerek ortii altina yerlestirilecek yalitim
malzemelerine diizglin zemin olustururlar. Sundurma ¢ati, sundurma ve pergulelerde ise i¢
taraftan giizel bir goriintii saglar.

Resim 2.2: Cat1 lambrisi

2.2. Yapim Teknikleri

> Makas ile birakma Kirisi baglantisi

DAMLALIK ASIGI MAKAS
=~ BULON
KAYIT BIRAKMA KiRisi
AYAK
GOGUSLEME

Sekil 2.2: Makasin birakma Kirisi ile baglanti detay:
> Makas, birakma Kirisi ve dikmenin baglantisi
Dikmeler birakma kirislerine zivanali olarak birlestirilmistir. Birakma kirigleri duvar

latas1 ile kertme birlestirme yoOntemiyle birlestirilmigtir. Makas parcalart birakma kirigleri
iizerine agilan kertige oturtularak baglant1 saglamlastirilmis olur.
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Dikme (12x12cm)

Makas (12x12¢cm)

Duvar
latasi

Birakma kirisi (12x18cm)

Sekil 2.3: Makas, birakma Kirisi ve dikme baglant1 detay1
»  Ayak, birakma kirisi ve mertek baglantisi
Mertekler, kiriglere kertme gegme yapilarak baglanti saglanmis olur. Kirigler ise

dikmelere agilan disi zivanalara oturtularak baglanti yapilir. Blonlarla sabitlestirilir. Mertekle
kirig baglantisi baglant1 lamast ile yapilir.

Sekil 2.4: Mertek, Kiris ve ayak baglant1 detayi

> Mertek duvar baglantisi

Mertekler, duvara baglanirken 6nce duvara duvar baglanti latasi vidalanir. Mertek
baglanti elaman1 yardimiyla mertek duvar baglanti latas1 ile mertek baglantisi1 saglanir.
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Sekil 2.5: Mertek duvar baglanti detay:

»  Ayak zemin baglantisi

Sundurmanin dikmelerinin zemine direkt temas etmemesi gerekir. Zeminden gelecek;
su, nem, kir ve tozlar ahsabin bozulmasina neden olur. Bu nedenle sundurma ve pergule ve
sundurma dikmelerini zeminde yiiksekte tutan gelikten yapilmis metal ayaklar kullanilir.

Ahsap dikme

Beton zemin.

Zemin baglanti

Sekil 2.6: Dikmenin zemine baglanmasi

2.3. Perdah

Sundurmalarin yapiminda kullanilan ahsaplarin perdahi normal mobilyalar gibi 6zenle
yapilmalidir. Ayrica agik havayla i¢ i¢e oldugu i¢in dayanikliligini artirmak i¢in emprenye
edilmis ahsap malzemeler tercih edilmelidir.

Sundurma yapiminda kullanilacak malzeme, dis ortamlara dayanabilecek sekilde iist
yiizey islemine tabi tutulmalidir.
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Emprenye, cesitli yontemlerle ahsabin biinyesine degisik kimyasal maddelerin
emdirilmesi islemidir. Bu islemle ahsabi; mantar, bocek, termit, deniz kurdu gibi
zararlilardan koruyarak ahgabin hizmet 6mriinii en az 10 kat arttirilmaktadir.

Resim 2.3: Agacin vakumlu kazanlarda emprenye edilmesi

Emprenyelenmis agaglar islendikten ve gerekli perdahlar yapildiktan sonra agag
yiizeyinin cilalanmasi gerekir. Cilalama, malzemenin kullanim 6mriinii ve giizel gériinmesini
saglar.

Sundurmalarda kullanilan aga¢ malzemeler igin polyester veya poliiiretan vernik
tercih edilmelidir.

Polyester ve politiretan vernigin % 90’a yakin kismu tabaka meydana getirir. Bu da
ahgabin ylizeyinde kalin bir film tabakas1 meydana getirir.
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Sundurma parc¢alarini hazirlama uygulamasi yapiniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler

> Olgiiye gore malzeme kesim listesini > Olgiiyii montajin yapilacagi yerden
olusturunuz. aliniz.

» Parcalar1 kaba 6l¢iide serit testere makinesinde
kesiniz.

» Parca kesimine biiyiik pargalardan
baslayiniz.

» Planya makinesinde yiiz cumba agilmig
parcalar1 kalinlik makinesinde olgiilerine
getiriniz.

» Bu islemlerde miimkiinse
emprenyeli aga¢ malzeme
kullanmiz.

» Bas kesme makinesinde pargalarin boylarini
Olciilendiriniz.

-

> Olgiiniizden emin degilseniz boy
kesme islemini yerinde yapiniz.

» Dikmelerin iistiine kirislerin gececegi kadar » Ellerinizi serit testereden uzak
kanal aginiz. tutunuz.
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» Parca koselerine kordon aginiz ya da koseleri
yuvarlatiniz.

> Is parcasinin elyaf yoniine dikkat
ediniz.

» Hazirlanan sablonla tiim merteklerin baglarina
estetik bir sekil ¢iziniz.

» Buislem igin farkli modeller
gelistirebilirsiniz.

» Cizdiginiz sekli serit testere makinesinde
¢liriitme metodu ile kesiniz ve makine izleri
yok olacak sekilde zimparalayiniz.

» Zimparalama iglemini yatay
frezeye takacaginiz zimpara topu
ile saglikli bir sekilde
yapabilirsiniz.
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» Ahsap koruyucuyu siiriiniiz.

» Dus etkilere kars1 dayanikli
koruyuculari tercih ediniz.

» Kuruyan ylizeyi ince bir kat zimparalayarak
verniklemeye hazirlaymniz.

» Vernikleme iglemini montajdan
sonra yerinde yapiniz.
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢cin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir
1. Isin resmini 1/10 dlgekli olarak cizdiniz mi?
2. Resim iizerinden parga kesim listesini ¢ikardiniz mi?
3. Makinelerin bigaklarini yenileyerek makineyi kontrol ettiniz mi?
4, 1. sinif ¢am keresteden parga kesimine bagladiniz mi?
5. Makinede 6gretmeninizin gdzetiminde ¢alistiniz mi?
6. Once serit testere makinesinde kaba kesim yaptiiz mi1?
7. Planya makinesinde bir yiiz bir cumba rendeleme yaptiniz mi?
8. Serit testerede kaba ol¢iisiine getirdiniz mi?
9. Kalinlik makinesinde net dlgiilerine getirdiniz mi?
10. Bas kesme makinesinde boylarini 6l¢iilendirdiniz mi?
11. Detay resmine bakarak gerekli konstriiksiyonu uyguladiniz mi?
12. s parcaniz1 perdaha hazir hale getirdiniz mi?
13.  Ust yiizey islemlerini yaptiniz nm?
14.  Son kat vernigi olarak polyester vernik piiskiirtiiniiz mii?
15.  Metal baglant1 elemanlarini temin ettiniz mi?
16.  Aksesuarlar temin ettiniz mi?
17.  Cati kaplama malzemelerini temin ettiniz mi?
18.  Montaj malzemelerinizi hazirladiniz m1?
19.  Son kontrollerinizi yaptiniz mi?
DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarmizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli goérmiiyorsaniz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”’ye geginiz.
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Asagidaki sorulan dikkatlice okuyarak dogru se¢enegi isaretleyiniz.

1. Asagidakilerden hangisi sundurma catinin diger ¢atilardan farkidir?
A) Yiiksek binalarda kullanilir.
B) Tek yone egimi vardir.
C) Mahya as181 vardir.
D) Besik ¢atinin bir tiiriidiir.

2. Asagidakilerden hangisi sundurma ¢atinin 6zelliklerinden biri degildir?
A) Yagmurdan korunmak i¢in kap1 6niine yapilir.
B) Ana binaya estetik agidan hos bir goriiniim saglar.
C) Estetik agidan ana binaya uyum saglamalidir.
D) Daha ¢ok binalarda ses yalitimi igin uygulanir.

3. Asagidakilerden hangisi sundurma catinin elemanlarindan biri degildir?
A) Mertek
B) Birakma kirisi
C) Mahya asig1
D) Dikme

4, Sundurma c¢atilarda kullanilacak agacin se¢ciminde nelere dikkat etmek gerekir?
A) Perdah yapilmadan verniklenmelidir.
B) 2. sinif gam agaci segilmelidir.
C) Kavak agac1 kullanilmalidir.
D) Agacin emprenyeli 1. sinif cam agaci secilmelidir.

5. Sundurma yapiminda kullanilacak aga¢ malzemenin nem orani ne olmalidir?
A) % 15-20
B) % 30-40
C)% 1-5
D)% 70

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri domnerek tekrarlaymiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

( AMAC )

Ahsap malzemeyle teknigine uygun ahsap cat1 -teras montaj1 yapabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

> Cevrenizde bulunan bir ingaatin cati yapim asamasini inceleyiniz. Cati ve

sundurma yapimu ile ilgili kaynaklar1 arastiriniz.

3. AHSAP CATI-TERAS MONTAJI YAPIMI
3.1. Ahsap Cati-Teras Montaj1

Asma catilar, catiy1 tagiyan i¢ ve dis bolme duvarlarinin eksenleri arasindaki agikligin
4,00 m’yi gectigi durumlarda asma ¢at1 uygulanir.

Sekil 3.1: Asma cat1 mesnet a¢iklhigi

Asma catilarda montaja dncelikle yastik kirislerinin montaj1 ile kurulmaya baglanir.

Resim 3.1: Yastik Kirisinin yerlestirilmesi Resim 3.2: Makaslarin montaji
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Yastik Kkirigleri yerlestirildikten sonra yaklagik 2 m araliklarla makaslar yastik
kiriglerinin {izerine montaj1 yapilir. Makaslar yerlestirildikten sonra damlalik ve mahya asig1
monte edilir. Asiklarin montaj1 yapildiktan sonra gégiislemelerin montaji yapulir.

Resim 3.3: Damlalik agigi montaji Resim 3.4: Gogiislemelerin montaji

Goglislemelerin montajindan sonra agiklarin iizerine 40—60 cm araliklarda merteklerin
montaj1 yapilir.

(O

Resim 3.5: Merteklerin montaji

Merteklerin montajindan sonra sirasiyla ¢att Ortii altt lambri montaji, yalitim
malzemesi, Ortii alt1 ¢itasi ve en son olarak cat1 Ortiisii montaj1 yapilir.

44



Resim 3.7: Catimin kiremitle kaplanmasi

»  Oturtma ¢ati montaji
Oturtma catilarin ingaatina, tastyici duvarlarin iizerine yastik kirisi dosemekle baglanir.

Ayni diizlem iizerinde bulunan birakma kirisi, dikme, asiklar, kusaklar, gégiislemeler
ve merteklerden olusan tiggen Sisteme “cati makas1” denir.

Oturtma catilarindaki temel iskelet bu makaslardir. Catiyr bu makaslardan birkagi bir
araya gelerek olusturur. Sonra sirasiyla birakma kirisleri (Doseme varsa birakma kirisi
konmaz.) désenir.
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Resim 3.8: Birakma Kirislerinin yerlestirilmesi Resim 3.9: Dikmelerin désenmesi

Birakma kiriglerinin iizerine dikmeler monte edilir. Dikmelerin iizerine mahya asig1
monte edilir. Dikmeler belirtilen kurallara uygun olarak belirli araliklarda yerlestirilir.
Dikmeler birakma kirislerine zivanali olarak birlestirilir.

Resim 3.10: Mahya asigimin montaji Resim 3.11: Damlalik agiginin montaji

Mahya asigindan sonra ise damlalik asiklar1 dosenir. Dikmelerin {izerine mahya agigi
yerlestirildikten sonra gogiislemeler monte edilir. Daha sonra 4060 cm araliklarla mertekler
yerlestirilir. Mertekler, dikme tizerinden kusaklarla birbirine tutturulur.
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Resim 3.14: Kusaklarin montaji Resim 3.15: Cati ¢ikis boslugu

Merteklerin arasina gatiya ¢ikis boslugu birakilir. Bu bosluk belirlenip birakildiktan
sonra mertekler iizerine Ortii alti1 kaplamasi ¢akilir.
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Resim 3.16: Ortii alt: kaplamasiin montaji ~ Resim 3.17: Ortii alt1 kaplamasinin montaji

Resim 3.18: Ortii alt1 kaplamasi Resim 3.19: Ortii alti kaplamasinin ¢akilmasi

Uzerine su yalittm membranlar1 cekilir. Bundan sonra catilarda tenekecilik isleri
dedigimiz su indirme borulari, oluklarin yapilmas1 gerekir.

Tenekecilik isleri yapildiktan sonra su yalitim membranlar1 {izerine kiremit ¢italart
cakilir. En son agsamada ise ¢ati ortiisii ¢ekilir.

3.2.Dekoratif Yahitim Malzemeleri

izolasyon (yalitim) icinde bulundugumuz mekanin soguk ve sicaktan daha az
etkilenmesi i¢in alinan 6nlemlerdir. Bu islemler i¢in 6zel yalitim malzemeleri vardir. Cati
icin mevcut yalittim malzemelerini de yerinde kullanmak hem yasamimizi kolaylastiracak
hem de yazin sicaktan kigin soguktan daha az etkilenmemizi saglayacaktir.

Izolasyonun diger bir anlami da enerji tasarrufudur. Bu da hem kendimiz hem de
yurdumuz i¢in tasarruf anlamma gelir. Daha az enerji harcanmasi, iilkemizin daha az doviz
kaybetmesi anlamina gelir. Olusan doviz fazlasinin, yeni yatirimlara donerek insanimiza is
imkanlar1 ve yatirim olarak tekrar donmesi saglanmis olacaktir.

Binalarin suyun zararli etkilerinden korunmasi su yalitimi ile miimkiin oldugundan
uzun Omiirlii ve dayanikli yapilar elde edilir. Boylece depremlerde can ve mal kaybmin
azalmasi saglanir. Su yalitimi, suyun odalarimiza damlamasimi engelleyerek konforlu
yapilarin elde edilmesini saglarken bakteri, kiif vb. organizmalarin olusmasini da 6nler.
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[zolasyon malzemeleri ortii alt1 kaplamast ile cati ortiisii arasina yerlestirilir. Piyasada
¢ok ¢esitli izolasyon malzemeleri mevcuttur.

> Su yalitm membranlari

Su yalitimi, yapilarimizda suyun girebilecegi temel, ¢ati gibi yerlere su gecirmeyen
malzemelerin uygulanmasiyla yapilir. Uygulamalarda polimer bitimlii ortiiler, sentetik
ortiiler ve siirme su yalittim malzemeleri kullanilir.

Resim 3.20: Membranlarin monte edilmesi Resim 3.21: Poliiiretan sprey kopiigiin

Uygulanmasi
>  Poliiiretan sprey kopiik

Yiiksek basingli makinelerle piiskiirtiilmesi sonucu olusan iki bilesenli bir sistemdir.
Ek yeri yoktur. Her tiirlii 1s1 ve su kagagii onler, 1s1 koprisii olusturmaz. Cok iyi sonug
alinan bir yalittm malzemesidir.

> Rufoline kiremit alt1 yalitim levhasi

Aralikli dosenmis tahtalar {izerine kaplanabilen bir kiremit alt1 yalittm malzemesidir.
Rufoline alaturka kiremitler igin gelistirilen 6zel profili ile alt kiremitleri {i¢ noktadan
destekler. Kiremitler iizerine basildiginda oynamaz. Kirilmaya Karsi bir kat daha iyi korunur.
Ayrica Rufoline ile kiremit aralar1 sagsmaz bi¢imde esitlenir, ¢at1 estetigi mitkemmeldir.

Resim 3.22: Rufoline yalittm malzemesi  Resim 3.23: Poliiiretan su yalittm membram

Bu malzemeler haricinde de degisik su yaliim malzemeleri vardir. Bu malzemeler
daha ¢ok betonarme teras ¢atilarda kullanilmaktadir.
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Bu tirlinler iki kompenanath olup i¢ine sertlestirici katilarak uygulamasi yapilanlar
oldugu gibi sivi uygulanan, yiiksek gecirmezlige sahip, elastik, soguk uygulamali ve soguk
kullanimli, tek bilesenli poliiiretan membranlarda vardir.

3.3. Dekoratif Malzemeler
»  Tavan kaplama plakalar

Tavan kaplamasi olarak kullanilabilecek hazir dekoratif malzemelerdir. Daha ¢ok basit
uygulamalar i¢in kullanilmalarina ragmen asma tavanlar i¢in gelistirilen bazi tiirleri hem
estetik goriintiiye sahip hem de oldukc¢a ekonomiktir. Degisik malzemelerden iiretilirler en
yaygin olani tas yiiniinden ve PVC’den elde edilenlerdir.

Resim 3.24: Dekoratif tavan kaplama plakalari

> Cat1 pencereleri

Bazi cati katlar1 konut tipinde tasarlanir. Bu tip konutlarin aydinlatilmasinda ve
havalandirilmasinda, konuta dekoratif bir goriintii veren ¢at1 pencereleri kullanilir.

Resim 3.25: Cati penceresi Resim 3.26: Ortii alt1 kaplamasi
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> Ortii alt kaplamasi (OSB)

Suya ve neme dayaniklidir. Ahsabin kullanmildigi her yerde kullamilabilir. Kolay
taginan dekoratif bir malzemedir. Ambalaj sanayinde de ¢cokga kullanilan bir malzemedir.

> Cat ortiileri

Genel olarak yapiy1 ve ¢atinin yapim malzemelerini havanin olumsuz etkilerinden
korumak i¢in yapilir. Fakat bina digindan da goriildiigii icin c¢at1 ortiileri degisik dekoratif
goriintiiler verebilmektedir.

Resim 3.27: Cati kiremidi Resim 3.28: Poliiiretanh ¢at1 paneli

Cat1 ortilerinden olan shingle, kiremide gore daha hafif olma &zelligi, yapilarin
tasimasi gereken yiikii azaltarak daha dayanikli héale gelmesine yardimci olur. Cok uzun
omiirlii ve ekonomik bir malzemedir. Ayrica birden ¢ok renk secenegi ile dekoratif bir
goriintii olusturur.

Resim 3.29: Shingle cati ortiisii

Icinde poliiiretan sert kopiik bulunan boyali galvaniz sac iizerine degisik renklerde
polyester boya atilmis ¢ati kaplama panelidir.
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Ahsap sundurma uygulamasi yapiniz.

islem Basamaklar Oneriler
» Duvar kirisinin yerini belirleyiniz.

> Olgii cizgisini duvar kirisinin alt
hizasinda kalacak sekilde aliniz.

» Kiris lizerinden vida yerlerini belirleyiniz.

» Duvar kirisinde 6nceden
belirlediginiz vida deliklerinden
yararlanarak duvardaki vida
yerlerini belirleyebilirsiniz.

» Belirlenen delik yerlerini vida ¢apina uygun
olarak deliniz.

» Matkab1 duvara dik ag1 yapacak
sekilde tutunuz.

» Deliklere uygun 6lgiideki diibelleri ¢akiniz.

Hata! Diizenleme alan kodlarindan nesneler > Diibel gap1 delik gapindan 1 mm

olusturulamaz. kadar biiytik olmalidir.
» Vidalamaya gerekli 6zeni
» Duvar kirigini belirlenen yere baglayiniz. gosteriniz, viday1 bosa

cevirmeyiniz.
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» Demir ayaklarin montaji i¢in delinecek yeri
tespit ederek ayaklarin zemine montaji i¢in
zemini deliniz.

» Buislem i¢in gerekiyorsa daha
giiclii delici makineler
kullanabilirsiniz.

» Deliklere diibel ¢cakarak demir ayak ile beraber
sundurmanin ayagini monte ediniz.

» Ayaklarin duvarla arasindaki
mesafesini ayarlarken mertek
uzunluklarini dikkate aliniz.

» Sundurmanin ayaklarina agilan kanala 6n kirisi

» Ayaklarin yere 90° oturmasina
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yerlestiriniz.

0zen gosteriniz.

» Ayaklar ile 6n kiris arasina gogiislemeyi
montaj ediniz.

» Ayakla kirisi civata ile
baglayabilirsiniz.

» Merteklerin metal aparatlarla 6n ve duvar
kirislerine montajini yapiniz.

» Bu baglantiy1 metal eklentiler
kullanmadan da yapabilirsiniz.

» Merteklerin arasinin esit mesafede
olmasi estetik goriintii agisindan
onemlidir.

» Merteklerin iizerine ortii alt1 kaplamasini

o Ortii alt kaplamasini, piyasada
belirli uzunluklarda hazir
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¢akiniz. olarak alabilirsiniz.

> Ortii alti malzemeleri montajinda ek yerlerini
tam merteklerin ortasina getiriniz.

» Boylece alt goriintiideki ¢irkinligi
ortadan kaldirmis olursunuz.

> Ust ortii malzemesini doseyiniz veya
baglaymiz.

» Cati Ortlistinii doserken piirmiiz
lambasi ile ortli malzemesinde
belirlenen yerler 1sitilip hem ortii
alt1 kaplamasina yapistirilir hem de
Ortli malzemelerinin birbirine
yapistirilmast saglanir.

» Kiremit doseniyorsa belirli
araliklarla telle alt zemine
baglanmalidir.

KONTROL LIiSTESI
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Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢cin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olciitleri Evet Hayir

Duvar kirisini baglayacaginiz yeri belirlediniz mi?

Kiris tizerindeki vida yerlerini belirlediniz mi?

3. Belirlenen delik yerlerini vida ¢apina uygun olarak deldiniz
mi?
Deliklere uygun 6l¢iideki diibelleri ¢aktiniz mi?

5. Duvar kirigini belirlenen yere baglatiniz mi?

6.  Demir ayaklarin baglantisi i¢in zemindeki yerlerini
belirlediniz mi?

7. Demir ayaklarin baglantisi i¢in zemindeki diibel yerlerini
deldiniz mi?

8.  Deliklere diibel ¢akarak demir ayak ile beraber sundurmanin
ayagini monte ettiniz mi?

9.  Ayaklar ile 6n kiris arasina gogilislemeyi monte ettiniz mi?

10. Merteklerin 6n ve duvar kirislerine montajini yaptiniz mi?

11. Mertekleri esit araliklarla bagladiniz m?

12. Merteklerin {lizerine ortii alti kaplamasini ¢aktiniz mi1?

13.  Ortii alti malzemeleri ¢akarken ek yerlerini tam merteklerin
ortasina getirtiniz mi?

14.  Ust 6rtii malzemesini kurallara uygun sererek sabitlediniz
mi?

15.  Ust 6rtii malzemesi olarak kiremit kullandiysamz kiremitleri
belirli araliklarla baglatiniz m?

16. Son kontrollerinizi yaptiniz mi1?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢gme ve Degerlendirme”’ye geginiz
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Asagidaki sorulan dikkatlice okuyarak dogru segenegi isaretleyiniz.

1. Asma catilar, catiy1 tasiyan i¢ ve dig bolme duvarlarinin eksenleri arasindaki agiklik en
fazla ne kadar olmalidir?
A)5m
B)3m
C)dm
D)8m

2. Asagidakilerden hangisi gatilardaki yalitim malzemeleri i¢in dogru bir secenektir?
A) Yalitim malzemesi ortii alt1 lambrisi ile ¢at1 6rtiisti arasina yerlestirilir.
B) Yalitim malzemesi ¢at1 ortiisiiniin {izerine yerlestirilir.
C) Bu malzemeler ¢atilarda suyu gegirir.
D) Ulke ekonomisini zarara ugratir.

3. Ek yeri yoktur, her tiirlii 1s1 ve su kagagimi Onleyen ve 1s1 kopriisii olusturmayan
yaliim malzemesi agagidakilerden hangisidir?
A) Membranlar.
B) Tas yiinii silteler
C) Cam yiint silteler
D) Poliiiretan sprey kopiik

4, Asagidakilerden hangisi iyi bir yalittimin avantajlaridan biri degildir?
A) Catilarda kiif ve mantar olusmasini saglar.
B) Enerji tasarrufu saglar.
C) Binalari suyun zararli etkilerinden korur.
D) Binalarin daha uzun 6miirlii olmasini saglar.

5. Oturtma ve asma catilarda mertekler kag cm araliklarla dosenir.
A) 25-30 cm
B) 15-20 cm
C) 200-300 cm
D) 40-60 cm

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIiRME

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢cin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
AHSAP TERAS YAPIMI iLE ILGILi OLCUTLER

1.  Resme gore par¢a kesim listesini ¢ikardiniz m1?

Makinede pargalar 6l¢iisiinde ¢ikardiniz mi?

Kesilen parcalariizi kontrol ettiniz mi?

2

3

4.  Dikmeyi kiris lizerine monte ettiniz mi?

5 Kiris ve dikmeler lizerine monte ederek gati makasini
olusturdunuz mu?

6.  Ahsap ayaklar veya kiremit tugla iizerine yastik
kiriglerini monte ettiniz mi?

7. Cati makaslarin1 monte ettiniz mi?
8.  Damlalik agiklarin1 monte ettiniz mi?
9.  Dikmeler iizerine mahya asigin1 monte ettiniz mi?

10. Mahya asi1g1 ile dikme arasina gogiislemeleri ¢aktiniz
mi?

11. Mertekleri mahya as181 ve damlalik asig1 {izerine
monte ettiniz mi?

12.  Mertekleri 40-60 cm araliklarla monte etmeye dikkat
ettiniz mi?

B-SUNDURMA YAPMA ILE iLGIiLi OLCUTLER

13. Resme gore parga kesim listesini ¢ikardimiz mi1?

14. Makinede pargalar 6l¢iisiinde ¢ikardiniz mi?

15.  Planya makinesinde bir yiiz bir cumba rendeleme
yaptiniz mi?

16. Kalinlik makinesinde net dlgiilerine getirdiniz mi?

17.  Detay resmine bakarak gerekli konstriiksiyonu
uyguladiniz mi?

18.  Ust yiizey islemlerini yaptiniz mi1?

19. Metal baglanti elemanlarini ve aksesuarlari temin
ettiniz mi?
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20.  Cat1 kaplama malzemelerini montaj ettiniz mi?

C- AHSAP CATI-TERAS MONTAJI ILE ILGILI
OLCUTLER

21. Kirisi baglayacagimiz yeri belirlediniz mi?

22. Belirlenen delik yerlerini vida ¢apina uygun olarak
deldiniz mi?

23. Deliklere uygun dlgiideki diibelleri ¢aktiniz m1?

24.  Duvar kirisini belirlenen yere baglatiniz mi?

25. Ayaklarin baglantisi i¢in zemindeki yerlerini
belirlediniz mi?

26. Demir ayaklarin baglantisi i¢in zemindeki diibel
yerlerini deldiniz mi?

27. Demir ayak ile beraber sundurmanin ayagini monte
ettiniz mi?

28. Gogiislemeyi monte ettiniz mi?

29. Merteklerin 6n ve duvar kiriglerine montajini yaptiniz
mi?

30. Merteklerin iizerine ortii alt1 kaplamasini ¢aktiniz mi?

31. Ust ortii malzemesini sererek sabitlediniz mi?

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirmniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile ge¢mek i¢in 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI >_

OGRENME FAALIYETI-1 ‘iN CEVAP ANAHTARI

gld|lw|iN|R
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OGRENME FAALIYETI-2 ‘NiN CEVAP ANAHTARI
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OGRENME FAALIYETI-3°UN CEVAP ANAHTARI

g|lslw|N|e
O|>»| 0> 0
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